
 
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РИ  

ГБПОУ«Ингушский политехнический колледж» 

                                                                                                                    

      

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных 

конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной 

дуговой сваркой (наплавка, резка) 

для ППКРС  08.01.07.  «Мастер общестроительных работ» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                          2020 г. 

                                                                                                                             



Рабочая   программа профессионального модуля разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта по ППКРС 

08.01.07.  «Мастер общестроительных работ» (Приказ Министерства 

образования и науки РФ от 13 марта 2018 г. N 178). 

 

 Организация-разработчик:  

ГБПОУ  «Ингушский политехнический колледж»   

Разработчики:  

З.Ю  Плиев - преподаватель междисциплинарного курса; 

Рассмотрено на заседании кафедры «Техника и технология строительства» 

протокол №1 от 22.09.2020г. 
 
 
 
 
 
Зав. кафедрой                                    Угурчиев М.Х. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                           

 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

 

 

http://ivo.garant.ru/document?id=71809054&sub=0
http://ivo.garant.ru/document?id=71809054&sub=0


СОДЕРЖАНИЕ 

 
 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 
 
 
2. РЕЗУЛЬТАТЫ  ОСВОЕНИЯ  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
 
3. СТРУКТУРА  И  СОДЕРЖАНИЕ  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
 
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

5. КОНТРОЛЬ  И ОЦЕНКА  РЕЗУЛЬТАТОВ  ОСВОЕНИЯ  

ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ 07 

Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой 

1.1. Область применения программы. 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии ФГОС по ППКРС 08.01.07. 

«Мастер общестроительных работ» (каменщик и электросварщик ручной сварки; монтажник 

по монтажу стальных и железобетонных конструкций и электросварщик ручной сварки; 

арматурщик и электросварщик ручной сварки) в части освоения основных видов 

профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение сварочных работ электродуговой 

сваркой и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве 

сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой 

сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой; 

ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную 

дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку 

металлических конструкций; 

ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей; 

ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей; 

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ. 
  Программа профессионального модуля может быть использована в   дополнительном 

профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области 

строительства при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется. 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

      С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями   обучающийся в ходе освоения 

профессиональных модулей должен: 

иметь практический опыт в: 

• выполнении подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной 

электродуговой сваркой; 

• выполнении сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности; 

• выполнении резки различных видов металлов в различных пространственных положениях; 

• выполнении наплавки различных деталей и инструментов; 

знать: 

виды сварочных постов и их комплектацию; 

• правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем 

оборудования; 

• наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений; 

• основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и сварочных камер; 

• марки и типы электродов; 

• правила подготовки металла под сварку; 

• выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

• виды сварных соединений и швов; 

• правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при сварке; 

• технологию сварки ответственных изделий в камерах с контролируемой атмосферой; 

• причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и 

меры их предупреждения; 

• при изготовлении новых деталей, узлов и инструментов; 

уметь: 

• рационально организовывать рабочее место; 

• читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования; 

• выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы; 

• использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 



конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки; 

• подготавливать металл под сварку; 

• владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 

1.3     Рекомендуемое     количество     часов     на     освоение     программы 

профессионального модуля всего 412 часов 

-максимальной учебной нагрузки обучающегося -132  часа, включая:  

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -88 часов, 

- самостоятельной работы обучающегося - 44   часа, 

-учебной (производственное обучение) практики -175   часов 

-производственной практики -105   часов 

3.  РЕЗУЛЬТАТЫ   ОСОВОЕНИЯ   ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом     освоения     программы     профессионального     модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности выполнения сварочных 

работ ручной электродуговой   сваркой, в том числе профессиональными (ПК) и общими 

(ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 

7.1. 

Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ 

ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой 

неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой;   ПК 

7.2. 

Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую 

сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических 

конструкций; ПК 7.3 Выполнять резку простых деталей; 

ПК 

7.4. 

Выполнять наплавку простых деталей; 

ПК 

7.5. 

Осуществлять контроль качества сварочных работ. 

 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным 

контекстам; 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

задач профессиональной деятельности; 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие; 

 

 
ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей; 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности; 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках; 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере. 



3.СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1 Тематический план профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональн

ых 

компетенций 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Всего часов Объем времени, отведенный на 

освоение МДК 

Производственное обучение в 

т.ч. 

производственная практика 
   Обязательная 

аудиторная 

учебная 

нагрузка 

Самостоятель

ная 

работа 

обучающее- 

гося 

Учебная Производственна

я 

Все

го 

час

ов 

В т.ч. 

лаборато

рные 

работ

ы и 

практ

ич. 

занятия 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

 

ПК7.1-ПК 7.5 

ОК 1-ОК 7 

ПМ Выполнение 

сварочных работ 

электродуговой 

сваркой 

              

МДК -07.01 

Технология ручной 

электродуговой сварки 

132 88 18 44   

 Учебная 

(производственное 

обучение) практика, 

часов 

175          175  

 Производственная 

практика 

105                 105 

 Всего по ПМ 412          175             105 
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3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

 



Наименование 

разделов 

Профессионального 

модуля 

(ПМ), 

междисциплинарнов 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные 

работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа 

(проект) 

Объем 

часов 

Уровень 

усвоения 

1 2 3 4 
ПМ 07 Выполнение 

сварочных работ 

электродуговой с варкой 

Выпускник, освоивший теоретический 

материал и практический опыт данного модуля, должен обладать общими и профессиональными 

компетенциями (ОК1- ОК7), (ПК 6.1-6.5) 

  

МДК 07 01 Технология ручной электродуговой сварки           88  

Раздел 1. Подготовка металла к сварке           16  

Тема 1.1 

Подготовка 

кромок под 

сварку вручную 

Содержание   

1. Подготовка односторонней разделки 

кромок по сварку        пластин одинаковой толщины. 

-Назначение, сущность, форма разделки кромок 

-Назначение и применение контрольно- измерительного инструмента 

-Приёмы выполнения операции по разделке кромок и контролю качества. 

-Организация рабочего места и техника безопасности 

6 2 

2.  Подготовка разделки кромок 

различной толщины 

-Назначение и угол дополнительного скоса в зависимости от соотношения толщин подготавливаемых 

деталей. 

-Приёмы выполнения операции. Контроль качества. Организация рабочего места и техника безопасности 

 

3.Зачистка кромок под сварку вручную: 

-металлической щеткой; 

-напильником; 

-наждачной бумагой; 

-химическая обработка кромок. Последовательность выполнения операций при зачистке, назначение 

каждого вида зачистки. Контроль качества. Организация рабочего места и техника безопасности 

 

 4.Зачистка кромок под сварку механическим способом   

 Устройство, назначение и применение шлифовальных машин. Принцип работы. Техника безопасности при 

работе с электрооборудованием. Контроль качества. Организация рабочего места 

  

Практическая работа: Рассчитать размеры заготовки и выполнить раскрой по заданным размерам листа металла 2  

Примерная тематика домашних заданий: 

1.   Выполнить эскиз разделки кромок детали 

2.   Определить виды разделки кромок 

  

Тема 1.2 Содержание 6 2 



Технологические 

приёмы сборки 

изделий под 

сварку 

1.Виды и назначение сборочно-сварочных 

Приспособлений Назначение сборочно-сварочных приспособлений 

2.Виды сборочно-сварочных приспособлений (зажимы, струбцины, захваты) 

3.Прихватки Виды, правила наложения, размеры 

Практическая работа: 1. Начертить сварные соединения, обозначить их геометрические параметры. Обозначить швы. 2  

Примерная тематика домашних заданий: 1.   Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и 

специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем) 

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД 

  

Раздел 2. Сварка и резка металла        

72 

 

Тема 2.1 

Оборудование, 

техника и 

технология 

электросварки 

Содержание 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

1.Общие понятия о сварке. 

Электрическая дуга. Виды сварочной дуги. Условия для зажигания и горения дуги. Строение дуги. 

2.Характеристика сварочной дуги. 

Напряжение дуги, длина дуги, технологические характеристики дуги. 

 

3.Тепловое действие дуги. Тепловой баланс дуги полная тепловая мощность дуги. Эффективная тепловая 

мощность дуги. Плавление металла электрода и его перенос в дуге при сварке 

 

4.Производительность процесса дуговой сварки. Коэффициент наплавки.  

 Коэффициент расплавления.         

           2 

 

Практическая работа: Определение производительности процесса ручной дуговой сварки  

Примерная тематика домашних заданий: 

1.   Изучение материалов конспектов, учебной и специальной и технической литературы 

2.   Определение зон сварочной дуги, расчет количества теплоты 

  

Тема 2.2 

Оборудование 

сварочного 

поста для 

ручной дуговой 

сварки 

Содержание 8 2 

1.Виды и схемы постов. Требования к 

организации сварочного поста. Пост постоянного тока.  Пост переменного тока. Организация рабочего 

места сварщика и ТБ при выполнении сварочных работ. 

2.Источники питания сварочной дуги 

Требования к источникам питания. Режим работы источников питания. Маркировка источников питания. 

 

3.Трансформаторы.  Назначение классификация, марки , устройство, регулировка тока.  

4.Сварочные  выпрямители. Назначение, классификация, марки, устройство, регулировка тока.  

5.Сварочные преобразователи и агрегаты.  Назначение,  классификация, марки, устройство, регулировка 

тока. 

 

6.Инверторные источники питания. 

Назначение, устройство, применение. 

 



7.Вспомогательные устройства. 

Балластный реостат. Осциллятор 

 

8. Принадлежности и инструменты сварщика. Электро-держатель, сварочные провода, щитки, зажимы, 

инструмент, 

средства индивидуальной защиты. 

 

9.Оборудование для плазменной сварки. 

Плазмотрон, баллоны, источники питания. 

 

Практическая работа: 

1.Расшифровка марок источников питания. 

2. Выбор источников питания, используя справочную литературу 

2  

Примерная тематика домашних заданий: 1.Изучение материалов конспектов по теме, учебной и специальной 

литературы. 2.Расчет режимов сварки 

  

Тема 2.3 

Сварочные 

электроды для 

ручной дуговой 

сварки 

Содержание 6 2 

1.Неплавящиеся электроды. Виды, назначение, размеры, применение. 

2.Плавящиеся металлические электроды. 

Строение и размеры покрытых электродов. Классификация электродов. Типы и марки электродов. Правила 

выбора электродов. 

 

 3.Условное обозначение электродов. 

Условное  обозначение электродов на пачке электродов. 

  

Практическая работа: 

1. Расшифровка условного обозначения электродов на пачке и чертежах. 

2.Расшифровка марок и типов электродов 

2  

Примерная тематика домашних заданий: 

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной литературы 

2. Марки электродов, их определение. 

  

Тема 2.4 

Технология 

ручной дуговой 

сварки 

углеродистых 

сталей 

Содержание 8 2 

1.Свариваемость сталей. Виды свариваемости стали. Классификация сталей по свариваемости. 

2.Выбор режима ручной дуговой сварки. 

Основные и дополнительные параметры. 

Правила выбора параметров режима сварки. Влияние параметров режима сварки на размеры сварного шва. 

 

3.Технология выполнения ручной 

дуговой сварки. 

Способы зажигания дуги. Направление сварки. Положение электрода при сварке. Движение электрода при сварке. 

Окончание сварки. 

 



4.Техника сварки стыковых и угловых швов. Выполнение стыковых швов в нижнем, в горизонтальном и 

вертикальном положениях 

 

5.Способы заполнения швов по длине и по сечению. 

Способы выполнения однослойных коротких, средних и длинных швов. Способы выполнения многослойных швов 

«горкой», «каскадом», «блоками». 

 

6.Высокопроизводительные способы сварки. 

Сварка высокопроизводительными электродами. Сварка с глубоким проплавлением. Сварка сдвоенным электродом. 

Сварка лежачим электродом. Сварка наклонным электродом. 

  

7.Технология сварки простых и средней сложности узлов, деталей. Составление технологической 

последовательности сварки, заполнение технологических карт. 

 

 8.Плазменная сварка. Сущность сварки, техника сварки, 

применение 

 

Промежуточная аттестация: контрольная работа 2  

Практическая работа: 

1.   Выбор параметров режима сварки, используя справочную литературу 

2.   Составление технологической последовательности сварки простых деталей из углеродистых сталей. Работа с технологической 

документацией. 

2  

Примерная тематика домашних заданий: 

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы 

2. Составление технологической последовательности сварки простых деталей 

  

Тема 2.5 

Технология  

ручной сварки 

легированных  

сталей и цветных 

сплавов 

Содержание 4 2 

1.Сварка легированных сталей. Свариваемость  низко, средне, высоколегированных сталей. Область 

применения. Контроль качества 

2.Сварка цветных металлов и сплавов. Особенности сварки цветных металлов и сплавов. Сварка меди, 

алюминия, чугуна 

Практическая работа: 

1.   Классификация особенностей сварки сплавов 

2.   Составление технологической последовательности сварки изделий из цветных металлов и сплавов. Работа с таблицами 

1  

Примерная  тематика домашних заданий: 

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы 

  

Тема Содержание 6 2 



2.6 

Технология 

сварки в 

камерах и 

защитном газе 

1.Сварка в защитных газах 

Сущность способа сварки. Виды  защитных газов 

2.Оборудование и аппаратура для сварки в защитном газе. 

Полуавтоматическая и автоматическая сварка. Сварка в углекислом газе. Технология дуговой сварки в углекислом 

газе. Камеры с контролируемой атмосферой 

3.Технология аргонодуговой сварки Сварка на постоянном токе. Сварка на переменном токе Ручная, 

полуавтоматическая, автоматическая виды сварки 

Практическая работа: 

1.Выбор режима сварки 

2.. Составление технологической последовательности сварки в защитном газе 

2  

Примерная тематика домашних заданий: 

1.   Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и 

  

специальной литературы 

2.   Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного 

контроля 

  

Промежуточная аттестация: контрольная работа 2  

Тема 2.7 

Дуговая 

резка 

металла 

Содержание         

4 

2 

1.Особенности дуговой резки Виды резки. 

Дуговая резка металла на постоянном и переменном токе 

Оборудование для дуговой резки металла. 

2.Кислородная резка металла 

Сущность кислородной резки. Технология оборудования кислородной резки. Технология кислородной резки для 

различных металлов и сплавов. 

Практическая работа: 

1.Обоснование оборудования для дуговой резки металла 

2.Составление технологической последовательности кислородной резки металла 

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП 

1  

Примерная тематика домашних заданий: 

1.   Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы 

2. Работа с базами данных, библиотечным фондом, информационными ресурсами сети Интернет 

 

Тема 2.8 Содержание          2 



Дуговая 

наплавк

а 

1.Особенности процесса наплавки 

Понятие наплавки. Изготовительная и 

восстановительная наплавка. Схемы наплавленного слоя. Материалы для наплавки. Электродные стальные 

проволоки, холоднокатаные электродные ленты, порошковые проволоки и ленты. Флюсы для наплавки 

2.Способы и технология наплавки Ручная дуговая наплавка. Механизированная дуговая наплавка. Наплавка в 

среде защитных газов. Техника механизированных газов. Электрошлаковая наплавка. Наплавка дефектов деталей 

машин, механизмов и конструкций. Технология наплавки нагретых баллонов и труб 

4 

Практическая работа: 

1.Определение видов дуговой наплавки 

1.  Выбрать параметры режима наплавки и составить технологическую последовательность наплавки инструментов. 

1  

Примерная тематика домашних самостоятельных заданий: 

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы 

 

 

2.Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и 

периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 

3.Подготовка выступлений, презентаций уроков, творческих заданий, учебных проектов и др. (в рамках участия в работе научных 

обществ, научно-практических конференций, кружков технического творчества). 

  

Тема 2.9 

Дефекты 

сварных швов и 

контроль 

качества 

сварных 

соединений 

Содержание          

8 

2 
1.Требования к сварному шву. Ширина шва, усиление шва, норма допуска дефектов. 

2. Наружные и внутренние дефекты сварных швов 

Определение дефекта шва. Классификация дефектов сварных швов. Виды наружных и внутренних дефектов. 

Устранение дефектов сварных швов 

3.Организация контроля качества. Предварительный контроль, контроль в процессе сварки, контроль качества 

сварных соединений 

Методы разрушающего и неразрушающего контроля сварных соединений. 

4.Напряжения и деформации при сварке. Напряжения и деформации. Определение напряжения и деформации. 

Виды напряжений и деформаций. Причины возникновения. 

5.Способы уменьшения и устранения напряжений и деформаций Конструктивные и технологические способы 

уменьшения деформаций. Термическая обработка сварных швов. Механическая и горячая правка сварных 

соединений 

Практическая работа: Работа с ГОСТами и техническими требованиями к размерам сварных швов 1  



Примерная тематика домашних заданий: 

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам 

учебных пособий, составленным преподавателем) 

2.Выполнение творческих заданий по теме: «Дефекты сварных швов», 

«Контроль качества сварных соединений» (сообщения, кроссворды, презентации). 

 

Контрольная работа по профессиональному модулю ПМ 07. 

 

2  



Учебная практика 

Виды работ:1.Знакомство с сварочной мастерской, рабочим местом для выполнения 

подготовительных  и сварочных работ, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности и пожарной 

безопасности. 2. Подготовка металла к сварке: -правка металла с помощью ручного инструмента; 

-плоскостная разметка при помощи метра, линейки, угольника, циркуля, шаблона; 

-разка пластин и труб; 

3. Подготовка сварочного оборудования к работе 

-Включение источников сварочной дуги, регулирование сварочного тока, зажим электродов, пробное зажигание сварочной дуги, 

организация рабочего места, подбор инструментов. 

4.Наплавка валиков и сварка пластин: 

-Выполнение наплавки валиков на пластинах 4-6 мм в нижнем положении с соблюдением параллельности наложения валиков; 

-Выполнение наплавки горизонтальных валиков на пластины различной толщины 4-12 мм, установленных по различными углами 45,60,90 

градусов; 

-Выполнение наплавки вертикальных валиков на пластины различной толщины, установленных под различными углами; 

-Соблюдение технологии ведения наплавки валиков, выполнение работы по индивидуальному заданию; 

-Выполнение узких, расширенных, коротких и средней длины валиков, прерывистых валиков; 

-Выполнение стыковых односторонних и двусторонних швов без разделки кромок на пластинах толщиной 3-5 мм во всех 

пространственных положениях, кроме потолочного; 

-Выполнение угловых швов в тавровом, угловом, нахлесточном соединениях во всех пространственных положениях на пластинах 

различной толщины 3-12 мм; 

-Выполнение стыковых, угловых односторонних, двухсторонних, однослойных и многослойных швов с разделкой кромок во всех 

пространственных положениях; 

4. Сварка кольцевых швов: 

-Выполнение сварки трубных соединений различных диаметров от 32 мм до 156 мм, поворотным и не поворотным способами, с разделкой 

кромок и без разделки в зависимости от толщины металла. 

-Наложение прихваток для установки заглушек, патрубков, фланцев. 

5. Сварка несложных узлов 

-Выполнение сварки простых деталей после сборки: изделий садового инвентаря: мангалов, шарабанов, решеток, ограждений, стеллажей, 

оградок, панелей, полок и т.д.; 

-Выполнение проверочной работы: 

Наплавка валиков во всех пространственных положениях на пластинах толщиной 3-8 мм одно или двухпроходными валиками с 

соблюдением требований по геометрическим параметрам; 

-Выполнение сборки на прихватках с последующей сваркой стыкового и таврового соединения однопроходными швами. Сварка 

стыкового соединения в вертикальном положении. Сварка таврового  соединения- нижнее положение в «лодочку». Проведение контроля 

качества сварных соединений на «мел-керосин». 

Выполнение сборки и сварки трубного стыкового соединения в вертикальном положении, неповоротным способом с последующей 

приваркой  1-й заглушки. Проведение контроля качества сварки наливом воды. 

 

          

          

175 

2 



Примерная тематика выпускной письменной экзаменационной работы: 

-технологический процесс ручной дуговой сварки  неповоротных трубчатых соединений; 

-технологический процесс ручной дуговой сварки ответственных стальных металлоконструкций 

-технологический процесс ручной дуговой сварки в конструкций работающих в агрессивных средах; 

-технологический процесс ручной дуговой сварки объемных конструкций работающих под давлением; (резервуары внутренних 

тепловых сетей, внутренние сети водоснабжения) 

-технологический  процесс ручной дуговой  сварки при монтаже металлоконструкций; 

-технологический процесс ручной дуговой наплавки твердых 

  

Производственная практика: 

1.   Знакомство с предприятием. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии. 

2.   Ручная дуговая сварка средней сложности деталей, узлов, конструкций из конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

3.   Ручная дуговая сварка сложных деталей, узлов, конструкций из углеродистых  сталей. 

4.   Ручная   дуговая и плазменная прямоугольная и фигурная резка. 

5.   Выполнение ручной дуговой наплавки деталей средней сложности и сложных твердыми сплавами. 

6.   Выполнение наплавки нагретых баллонов и труб, дефектов деталей 

         

105 

 

Итоговая   аттестация: экзамен 

 

  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета 

«Технологии ручной электродуговой сварки»; слесарной и сварочной мастерской. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии ручной электродуговой 

сварки»: 

   Рабочее место преподавателя; 

   Посадочные места по количеству обучающихся; 

   Образцы дефектов сварных швов; 

   Модели оборудования для ультразвукового контроля; 

   Образцы измерительных инструментов, шаблонов; 

   Плакаты; 

   Комплект учебно-методической документации; Технические 

средства обучения: 

   Персональный компьютер; 

   Мультимедийный проектор 

   Интерактивная доска 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: сварочной  

   Рабочее место мастера производственного обучения; 

   Рабочие места обучающихся по количеству рабочих мест; 

   Источники питания переменного и постоянного тока; 

   Приспособления; 

   Средства индивидуальной защиты; 

   Инструменты сварщика; 

   Электроды; 

   Заготовки для выполнения сварочных работ; 

   Комплект учебно-методической документации; 

Оборудование мастерской и рабочих мест  мастерской:  слесарной  

   Рабочее место мастера производственного обучения 

   Рабочие места  обучающихся 

   Набор слесарных инструментов 

   Набор измерительных инструментов 

 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Учебники: 

-Рыбаков В.М. «Дуговая и газовая сварка», Красноярск, ПИК «Офсет», 1996 

-Чернышев Г.Г. «Сварочное дело. Сварка и резка металлов», м.,Проф ОБР Издат, 2002 

-Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка». Учебник для нач. проф. Образования 3-е 

изд. М., Академия, 2009 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ИСТОЧНИКИ 

2. Учебные пособия: 

-Казаков Ю.В. «Сварка и резка материалов» 8-е изд.«Академия», 

2009 

-Иллюстрированное пособие сварщика. Ручная дуговая сварка, издательство 

«СОУЭЛО», Москва, 2000 

-Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в защитных газах, 

Издательство «СОУЭЛО»,  Москва, 2002 Иллюстрированное пособие сварщика 

-Овчинников В.В.  Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами; 

М., «Академия», 2007 

-Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки(дуговая сварка в защитных газах) М., 

«Академия», 2007 

-Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений 

3. Электронные учебные источники: 



Диск «Электросварщик ручной сварки. Газосварщик», 2002 

Диск «Безопасность труда при сварочных работах», 2002 

4. Информационные материалы: 

-ГОСТ 2601 – 84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий. 

-ГОСТ 5262-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварочные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры 

-Журнал  Сварочное производство. 2010 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Максимальный  объем  аудиторной  учебной  нагрузки  при  очной  форме получения 

образования составляет 36 академических часов в неделю. 

Консультации  для  обучающихся  очной  формы  получения  образования предусматриваются 

образовательным учреждением в объеме               часов на учебную группу на каждый       

учебный         год.         Формы         проведения консультаций  (групповые,  индивидуальные),  

виды  (письменные  и  устные) 

определяются образовательным учреждением. 

               Практика  является  обязательным  разделом  ОПОП.  Она  представляет собой  вид  

учебных  занятий,  обеспечивающих  практико-ориентированную подготовку  обучающихся.  

При  реализации  ОПОП  НПО  предусматриваются следующие  виды  практик:  учебная  

практика  (производственное  обучение)  и производственная практика. 

При освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального    

модуля    ПМ        06    проводится    учебная    практика (производственное          обучение).     

Учебная     практика     реализовывается рассредоточено,     чередуясь     с     теоретическими     

занятиями     в     рамках профессионального модуля. 

Освоению данного модуля должно предшествовать изучение следующих дисциплин: 

   Основы материаловедения 

   Основы электротехники 

   Основы строительного черчения 

   Основы технологии общестроительных работ 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических кадров,   

обеспечивающих    обучение    по    междисциплинарному    курсу (курсам):      наличие      

среднего      профессионального      или      высшего профессионального         образования,         

соответствующее         профилю преподаваемой     дисциплины     (модуля).     Мастера     

производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, чем 

предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 

Требования к  квалификации  педагогических  кадров,  осуществляющих руководство 

практикой: 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные    специалисты –зам. директора по УПР, 

старший мастер. 

Мастера:   наличие    5-6    квалификационного    разряда    с    обязательной стажировкой  в  

профильных  организациях  не  реже  одного  раза  в  3  года. 

Опыт деятельности  в  организациях  соответствующей  профессиональной  

сферы является обязательным. 

 

5. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Оценка   качества   освоения   профессионального   модуля   ПМ   07   Выполнения сварочных   

работ   ручной   электродуговой   сваркой   должна   включать   текущий контроль    знаний,   

промежуточную    и    государственную    (итоговую)    аттестацию обучающихся. 

Оценка качества  подготовки  обучающихся  в  рамках  профессионального  модуля 

осуществляется в двух основных направлениях: 

-оценка уровня освоения дисциплин; 

-оценка компетенций обучающихся 

 

 



 

Результаты  (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные          показатели 

оценки результата 

Формы          и          методы 

контроля и оценки 

ПК 7.1. Выполнять 

подготовительные работы и 

сборочные операции при 

производстве сварочных работ 

ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым 

электродом, ручной дуговой 

сваркой неплавящимся 

электродом в защитном газе, 

плазменной дуговой сваркой; 

Обоснованный             выбор 

инструментов                    для 

выполнения           слесарных работ; 

владение технологией выполнения 

подготовительных   работ   к сварке 

металла. 

Соблюдение правил техники 

безопасности                    при 

выполнении работ 

Текущий контроль в форме: 

защиты          отчётов          по 

практическим         занятиям, 

тестирования,   контрольных 

работ     по     темам     МДК, 

проверочных       работ       по 

учебной                   практике, 

интерпретации   чертежей   и 

справочных материалов 

ПК 7.2. Производить ручную 

дуговую сварку плавящимся 

покрытым электродом, ручную 

дуговую сварку неплавящимся 

электродом в защитном газе, 

плазменную дуговую сварку 

металлических конструкций; 

 

Соблюдение 

технологической 

последовательности             режимов        

сварки        при 

выполнении                ручной 

дуговой,  плазменной  сварки и 

металлических  конструкций 

различной     сложности     от 

простой до сложной 

Текущий контроль в форме: 

защиты отчётов по 

практическим занятиям, 

тестирования, контрольных 

работ по темам МДК, 

проверочных работ по 

учебной практике, 

интерпретации чертежей 

и справочных материалов 

ПК 7.3. Выполнять резку 

простых деталей; 

 

Соблюдение 

технологической 

последовательности режимов 

резки металлов 

Соблюдение                правил 

безопасности                    при 

выполнении резки 

Текущий контроль в форме: 

-тестирования; 

-проверочных работ по 

практике; 

ПК 7.4. Выполнять наплавку 

простых деталей; 

 

Анализ        технологической 

документации;  обоснование выбора      

оборудования      и материалов  для  

выполнения работ;                  

соблюдение последовательности 

выполнения             наплавки 

конструкций, инструментов 

Соблюдение правил техники 

безопасности  при  наплавке 

баллонов      и      труб      под 

давлением;         Соблюдение правил                        

техники безопасности при наплавке 

Текущий контроль в форме: 

Защиты отчетов по 

практическим занятиям, 

тестирования, контрольных 

работ по темам МДК, 

проверочных работ по 

учебной практике. 

Экспертная оценка 

выполнения практического 

задания 

ПК 7.5. Осуществлять 

контроль качества сварочных 

работ. 

 

Обоснование               выбора 

оборудования, 

инструментов                        в 

соответствии   с   санитарно- 

техническими требованиями и     

требованиями     охраны труда 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении работ 

по учебной и 

производственной практике 

 

Контроль и оценка результатов развития общих компетенций 



Результаты (освоенные 

общие компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Понимать 

сущность и 

социальную 

значимость своей 

будущей профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый интерес 

Демонстрация        интереса        к 

будущей профессии 

участие            в            групповых, 

училищных, городских и краевых конкурсах       

профессионального мастерства; -    

посещение    занятий    кружка 

технического  творчества,  других форм    

внеучебной    работы    по профессии; 

-    участие    в    работе    научного общества. 

Экспертное наблюдение и 

оценка в ходе 

конкурсов 

профессионального 

мастерства, выставок 

технического 

творчества, 

практических 

конференций 

олимпиад, научно- 

ОК 2. Организовать 

собственную 

деятельность, исходя 

из цели и способов ее 

достижения, 

определенных 

руководителем. 

- обоснование выбора и 

применения методов и способов решения 

профессиональных задач в области 

разработки технологических процессов 

обработки деталей; 

- демонстрация эффективности и качества 

выполнения профессиональных задач. 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 

ОК 3. Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и 

итоговый контроль, 

оценку и коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей 

работы. 

- составление обучающимся 

портфолио личных достижений; 

- демонстрация способности принимать 

решения в стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность. 

Экспертиза портфолио 

личных 

достижений учащегося, 

интерпретация 

результатов наблюдения 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения модуля 

ОК 4.  Осуществлять 

поиск и использование 

информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных 

задач. 

- нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития. 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

работ в процессе освоения 

профессионального 

модуля 

ОК 5. Использовать 

информационно- 

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

- демонстрация навыков 

использования 

Интернет-ресурсов в профессиональной 

деятельности; 

- владение навыками работы в редакторе 

Power Point при подготовке электронных 

презентаций собственных ответов и 

выступлений. 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

работ в процессе освоения 

профессионального 

модуля 

ОК 6. Работать в 

команде, эффективно 

общаться с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

- корректное взаимодействие с 

обучающимися, педагогами, мастерами-

наставниками, клиентами в ходе 

освоения профессионального модуля; 

- успешное взаимодействие при работе в 

парах, малых группах; 

- участие в спортивных и культурных 

мероприятиях различного уровня. 

Изготовление полезной 

продукции по заказам 

предприятий, 

интерпретация 

результатов наблюдения 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения модуля 

 


